8 Anhangl
Parameter in der Fast Fourier Transformation (FFT)

Die FFT dtellt einen Rechenalgorithmus zur schnellen Bestimmung der spektralen
Zusammensetzung eines digitalen Zeitsignals dar. Dafir missen als erstes die vom Mikrofon
erzeugten analogen Signale in digitale Signale umgewandelt werden. Analoge Signale sind
zeit- und wertkontinuierliche Signale, d.h. zu jedem Zetpunkt existiert ein genauer
Amplitudenwert. Bel der Umwandlung in ein digitales Signal erfolgt eine Abtastung des
analogen Signals in konstanten Zeitabstdnden und die Abspeicherung der dort gemessenen
Amplitudenwerte entsprechend der Datentiefe. Die Datentiefe (z.B. 8-,16-oder 24- Bit)
entscheidet, wieviel verschiedene Zahlenwerte ein Abtastwert annehmen kann. Damit ist ein
digitales Signa zeit- und wertdiskret. Die Abtastrate bzw. Abtastfrequenz gibt die Anzahl der
digitalen Stichproben (Abtastwerte) je Sekunden an. Je hoher die Abtastfrequenz und die
Datentiefe, desto besser ist die Umsetzung eine analogen Signals in ein digitales Signal
(h6here Originalgetreue). Durch andere Parameter kann die folgende Analyse eines Signals
verbessert werden. Das waren z.B. FFT-Lange, Rahmen, Fenstertyp und Uberlappung. Die
FFT-Lange bestimmt die Frequenzauflosung. Je hoher die FFT-Lange, desto besser kdnnen
dicht benachbarte Frequenzkomponenten unterschieden werden. Damit verschlechtert sich
aber die Zeitauflosung des Signals. Die Rahmenlénge bestimmt die pro Spektrum
ausgewertete Zeitdauer in Prozent der FFT-Lange. Mit einer Verkleinerung der Rahmengrolie
kann die Zetauflésung verbessert werden. Es gibt eine Reihe von unterschiedlichen
Anaysefenstern, die auf die Bewertung verschiedenster Signale angepaldt sind. Rechteck-
Fenster sind Anaysefenster ohne Bewertungsfensterfunktion. Sie haben die beste
Frequenzauflosung; es treten jedoch Seitenbander as Artefakte auf. Hamming-Fenster
wichten das Fenster mit einer Cosinus-Funktion und bieten gute Kompromisse zwischen
Frequenzauflésung und Unterdriickung von Artefakten. Die Uberlappung gibt die Schrittweite
zwischen den benachbarten Tellspektren an, d.h. um wieviel Prozent sich die
aufeinanderfolgenden Einzelspektren Uberlappen. Mit Erhéhung der Uberlappung kann die

zeitliche Aufldsung verbessert werden.
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SICOVOSS RF

Sicovoss RF ist ein bei Raumtemperatur vernetzender, zweikomponentiger Silikonkautschuk mittlerer Viskositat mit sehr
hoher ReiRfestigkeit und Bruchdehnung sowie hervorragenden Trenneigenschaften.

Die hohe ReiRfestigkeit erméglicht eine leichte Entformung und lange Standzeiten der Formen, auch wenn diese stark
hinterschnitten sind. Dank dieser Eigenschaften ist es oft méglich, eine einteilige Form herzustellen, wo bisher sonst
zweiteilige Formen notwendig waren.

Anwendung:
Sicovoss RF ist geeignet, elastische Formen fiir die Verarbeitung einer Vielzahl von gieRRbaren Materialien herzustellen, z.

B. Polyesterharzen, (Epoxidharzen), Polyurethanharzen, Phenolharzen oder auch Gips, Wachs und
niedrigschmelzenden Metallegierungen. Auch flr die Polyurethanverschdumung bietet sich Sicovoss RF an.

Spezielle Einsatzgebiete:
Herstellung von einteiligen Formen fur nahtlose Figuren, Dekorationsartikel, Gartendekorationsteile, Modellspielzeug.
Formen fur die Serienproduktion.

Kenndaten fiir das fliissige Produkt:

Farbe A-Komponente - weif3, Harter - farblos
Spezifisches Gewicht 1,2 g/em? (bei 20 °C)

Lagerfahigkeit im geschlossenen )

Ori%inalgcfbinde g mind. 8 Monate g
Kenndaten des Mischproduktes:

Harterzugabe 5 Gew.-%

Topfzeit 90 - 120 Min.

Spezifisches Gewicht 1,20 g/cm? bei 20 °C

Mischviskositat 25.000 mPa.s

Verbrauch ca. 1,2 kg/l

Kenndaten der vulkanisierten Masse: (gemaR ASTM nach 7 Tagen bei 23 °C gepruft)
Zugfestigkeit 4,4 N/mm2

Bruchdehnung 560 %

Reil¥festigkeit (Prufwerkzeug B) 25 kN/m

Weiterreilfestigkeit 23 kKN/m

Harte (Shore A) 21

Linearer Schrumpf 0,2-0,4 %

Gebrauchstemperaturbreich bis 180 °C

Verarbeitung:

Das Original, von dem eine Form abgenommen werden soll, ist grindlich zu reinigen, da jeder Schmutzpartikel mit
abgebildet wird. Wenn Lésungsmittel eingesetzt werden, ist auf dessen Vertraglichkeit mit dem Original zu achten.
Weiterhin ist sicherzustellen, dal das Losungsmittel volistandig verdampfen kann. Falls erforderlich, sind das Original und
der Formkasten mit einem Trennmittel zu behandeln, insbesondere bei porésen Untergriinden. Geeignete Trennmittel
sind Trennwachs, Seifenlésungen und Trennspray.

Zur Herstellung eines verarbeitungsfertigen Ansatzes wird die notwendige Menge Harter zu dem Kautschuk gegeben und
so lange eingerihrt, bis die Masse homogen vermischt ist. Wahrend des Mischens ist darauf zu achten, dall méglichst
wenig Luft eingerthrt wird. Um ein blasenfreies Yulkanisat zu erhalten, empfiehlt es sich, den fertigen Ansatz vor der
weiteren Verarbeitung zu evakuieren. Beim Anlegen des Vakuums dehnt sich die Mischung auf das ca. 4-fache seines
urspringlichen Volumens aus. Daher muf} ein genligend grofRer Behalter verwendet werden. Der Prozel des Entgasens
sollte maximal 5 Minuten dauern, er ist beendet, wenn die Blasen in sich zusammenfallen und der Ansatz wieder sein
ursplingliches Volumen erreicht hat. Ein langeres Verbleiben der Mischung im Vakuum ist zu vermeiden, da sonst die
Gefahr besteht, da Anteile des Vernetzers abgezogen werden.

Die erste Schicht des vorbereiteten Materials wird mit einem Pinsel auf das Original aufgetragen, um Luftblasen an der
Formoberflache zu vermeiden. Danach wird die Masse vorsichtig, ohne erneut grofRere Mengen Luft einzuschliel3en, tiber
den abzuformenden Gegenstand gegossen.

Die Vulkanisation beginnt nach Zugabe des Vernetzers. Die Entformung kann frihestens nach 20-24 Stunden erfoigen.
Um die Vernetzung vollstandig zu Ende zu flhren, soliten Formen vor dem ersten Gebrauch ca. 48 Stunden an der Luft
gelagert werden. Hierdurch werden die mechanischen Eigenschaften des Kautschuk verbessert und die Lebensdauer der
Form verlangert. Die Vernetzung wird durch Wérme nicht beschleunigt.

Normalerweise wird zur Entformung kein Trennmitte! benotigt. Sollten sich dennoch Schwierigkeiten ergeben, so kann
man Trennmittel AFH-1 oder Trennspray verwenden. Auch Vaseline oder Splimittellésung fiihren zu guten
Ergebnissen.

Qualitatssicherungsnorm
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Um bei der Herstellung mehrteiliger Formen die Haftung von SICOVOSS RF mit sich selbst Zu vermelden werden
ebenfalls die 0.g. Trennmittel verwendet. Zuerst wird die Oberflache des bereits v ie:
Trennmittel behandelt und anschliefend der zweite Teil der Form gegossen.
SICOVOSS RF kann durch Zugabe von ca. 3 % THIXO-Additiv so eingestellt werdey, a8
nicht ablauft (thixotrop). Einzelheiten hierzu siehe gesondertes Produktxnformatmnsblatt zu ThIXO—AddItIV Ein

nicht-flieRfahiges Material ist besonders nutzlich bei Formenbauanwendungen, bei deReQLTHARTENDE KUNSTSTOFFE

« eine Form eines aufrechten Objektes benétigt wird, das sich nicht aus seiner Position bewegen Iai3t.
« es aus wirtschaftlichen Griinden wiinschenswert ist, eine hautbildende Form herzustellen.

Erwarmung bei Temperaturen Uber 150 °C und vollstandigem Luftabschlu® Uber einen langeren Zeitraum kann bei
kondensationsvernetzenden Silikonkautschuken zur Depolymerisation flhren. Das Material erweicht und die elastischen
Eigenschaften gehen verloren.

VorsichtsmafRnahmen:
Hinweise zum Umgang mit den Produkten und zur Entsorgung entnehmen Sie bitte dem gliltigen Sicherheitsdatenblatt
und den entsprechenden Merkblattern der Berufsgenossenschaft der Chemischen Industrie.

Die Ausfuhrung in unseren Informationen dienen der anwendungstechnischen Unterweisung und sind nach bestem
Wissen zusammengestellt. Eine Verbindlichkeit kann hieraus jedoch nicht hergeleitet werden.

Copyright VOSSCHEMIE

Qualitatsmanagement-
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SICO-THIX (DC Q3-3482)
SICO-THIX 1ist ein fllssiges Additiv, mit dem die Silikonkautschukmassen SICO-
VOSS RF und DOW CORNING Q3-3481 bis auf Pastenkonsistenz eingedickt werden kon-
nen. Bei Einhalten der vorgegebenen Zugabemenge werden die E1genschaften der
Basis-Silikone nur geringfiligig verdndert.

3

Anwendung:
Zusatz zum Eindicken von SICOVOSS RF und DOW CORNING Q3-3481 bis zur Streich-
fahigkeit.

Spezielle Einsatzgebiete:

In Verbindung mit den oben genannten Kautschuken zur wirtschaftlichen Herstel-
Tung groBer Formen bzw. zur Abnahme von Formen an vertikalen Originalen. -

‘enndaten des Produktes:

Farbe: weiBlich-transparent 4
Spezifisches Gewicht bei 20° C 1,04 g/m® ’
Viskositdt bei 20° C ca. 350 mPa-s
Zugabemenge ca. 3 Gew.-%

(Bei dieser Zugabemenge werden die mecha-
nischen Eigenschaften des ausgehdrteten
Silikonkautschuks nur geringfligig verdn-
dert)
Lagerfdhigkeit in verschlos-
senen Originalgebinden ca. 12 Monate.

Verarbeitung:

Das abzuformende Objekt sollte, wie in den entsprechenden Merkbldttern von

SICOVOSS RF und DOW CORNING Q3-3481 beschrieben, vorbereitet werden. Um eine
luftblasenfreie Oberfldche zu erhalten, sollte die erste Schicht Silikonkaut-

schuk ohne Thixotropie-Zusatz mit einem Pinsel aufgetragen werden. Die folgen-

den Lagen werden dann - nach Zugabe von SICO-THIX - in der Pasten-Form mit

Pinsel oder Spachtel aufgetragen, bis eine Schichtstdrke von ca. 10 mm und eine

<onische AuBenkontur erreicht sind. Zur Stabilisierung der Form kann mit Zellan

oder- Gips hinterfiittert werden. T
Weitere Verarbeitung siehe Merkblatt SICOVOSS RF bzw. DOW CORNING Q3—3481.

Vorsichtsmafnahmen:

SICO-THIX ist nicht korrosiv und stellt bei Anwendung nach Vorschrift keine Ge-
sundheits- und Sicherheitsrisiken dar. Ein Sicherheitsdatenblatt fiir SICO-THIX
sollte vor dem erstmaligen Einsatz angefordert werden.

Die Auslihrungen in unseren Informationen dienen der anwendungslechnischen Unterweisung und sind nach bestem Wissen zusammengestellt,
Eine Verbindlichkeit kann hieraus jedoch nicht hergeleitet werden.

2082 Uetersen Esinger Steinweg 50 % 04122/7170 (0218526 B 04122/717158
\V/OS SCHE MlE & 4030 Ratingen Sandstrafe 61 T 02102/444081-83 8585093  E 02102/474154
& 8208 Kolbermoor ZugspitzstraBe @ 08031/91011 (31525798 W 08031/91015
8500 Nurnberg Zweibriickener Str. 77 % 0911/662867

7260 Oschatz/Sachsen Wellerswalder Weg 17 B (Vorwahl) 87318
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